PCW200 4/ 0 0 6 432 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



recd 1 1 AUG 2004 



Bescheinigung Certificate Attestation 



Die angehefteten Unterla- 
gen stimmen mit der 
ursprunglich eingerelchten 
Fassung der auf dem nach- 
sten Blatt bezeichneten 
europaischen Patentanmel- 
dung Qberein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed. 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conformes a la version 
initialement deposee de 
la demande de brevet 
europeen specifiee a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

03013787.1 



For the President of the 
Le President de I'Offlce eui 



Patentamts; 
Patent Office 



DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 



R C van Dfjk 



EPA/EPO/OEB Form 1014.1 - 02.2000 7001014 



PCT/EP200 4 / 0 0 6 4 32 

pean Office europeen 

Patentamt Patent Office des brevets 




Anmeldung Nr: Anmeldetag: 
Application no.: 03013787.1 Date of filing: 

Demande no: Date de depot: 



Anmel der/Appl 1cant( s)/Demandeur( s) : 

Artos S.A. 

207, Route d'Arlon 

1150 Luxembourg 

LUXEMBOURG 



Bezelchnung der Erf 1ndung/T1t1e of the Inventlon/Tltre de T Invention: 
(Falls die Bezelchnung der Erflndung nlcht angegeben 1st, slehe Beschrelbung. 
If no title Is shown please refer to the description. 
S1 aucun tltre n'est 1nd1qu£ se referer a la description.) 

Verfahren und Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln 



In Anspruch genommene Pr1or1at(en) / Priori ty( les) claimed /Pr1or1t£(s) 
revendlquee(s) 

Staat/Tag/Aktenzelchen/State/Date/Flle no. /Pays/Date/Numero de depdt: 



Internationale Patentklasslf 1 katlon/Internatlonal Patent Classification/ 
Classification Internationale des brevets: 

A21C/ 



Am Anmeldetag benannte Vertragstaaten/Contractlng states designated at date of 
flHng/Etats contractants designees lors du depot: 

AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI ER GB GR HU IE IT LU MC NL 
PT RO SE SI SK TR LI 



03013787. 1 

EPA/EP0/0EB Form 1014.2 - 01.2000 7001014 



2 



1 

u >tu?S»» 

2590EP 1 

VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM GARNIEREN VON LEBENSMITTELN 
Beschreibung 

Es sind Vorrichtungen zum maschinellen Herstellen und/oder Garnieren von 
Fladen, Pizzas oder anderer Lebensmitteln aus folgenden Dokumenten bekannt: 
WO-A-92 15183 (Synintel), WO 96/32844 (Societe Civile B.A.R.H), EP 1 078 573 
A3 (Carpos SA). 

Die WO-A-92 15183 (Synintel) beschreibt eine Maschine zur automatischen 
Herstellung von Crepes, diese werden aus flQssigem Teig hergestellt welcher aus 
pulverfarmigen Zutaten und Wasser zubereitet wird. Diese pulverformigen Zutaten 
sind an einem Folienband in Taschen eingeschweiBt und fallen in eine darunter 
vorgesehene Mischvorrichtung indem die dartiber herbeigefOhrte Tasche durch 
eine Kljnge aufgeschlitzt wird wahrend das Band seitlich weiterbewegt und 
aufgerollt wird. Die Entleerung der Taschen erfolgt nur wenn die Zutaten trocken 
und nicht verklebtsind, weiters muss das Aufschlitzen der Tasche so erfolgen, 
dass nicht Reste der Zutaten in Rand-, bzw. Eckbereichen zuruckbleiben. 

Die WO 96/32844 (Societe Civile B.A.R.H) beschreibt ein Verfahren zum 
Garnieren von Lebensmitteln z.B. Pizzas oder Torten dabei sind die 
Garnierzutaten in einfachen Oder in mehrteiligen Taschen aus Kunststofffolien 
eingeschweifct. Die Taschen werden uber die zu garnierende Pizza oder Torte 
welche auf einer nach vertikaler Achse rotierenden Unterlage aufliegt in einer 
seitlich zur genannten Rotationsachse verlaufenden horizontalen Bahn 
herangefQhrt, an der Unterseite in Langsrichtung, diagonal oder quer zur 
Langsrichtung, aufgeschlitzt und durch Walzen zwecks Entleerung ausgepresst. 
Durch den Verlauf und die Anordnung des Entleerungsschfitzes, durch die 
Beeinflussung der Drehbewegung der Pizza, bzw. der Torte, sowie durch 
Beeinflussung der Langsbewegung der Tasche mit den Zutaten, kann die 
geometrische Anordnung der Zutaten auf der Oberflache der Pizza oder der Torte 
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bestimmt, bzw. variiert werden. Dieses Verfahren ist nur fur cremeartige, 
dickflOssige Garnierzutaten geeignet. 

Die EP 1 078 573 A3 (Carpos SA) sieht vor, Zutaten zum Garnieren von Pizzas in 
5 Form eines Blasenbandes herbeizufuhren und diese Blasen uber einer 
Streuvorrichtung zu entleeren welche die Verteilung der Zutaten auf der 
Oberflache der darunter wahrend diesem Arbeitsgang verweilenden Pizza 
durchfuhrt. Diese Vorrichtung ermoglicht es nicht die eventuell unterschiedlichen 
Garnierzutaten in einer vorbestimmten geometrischen Anordnung auf der 
10 Ob^rflache der Pizza abzulegen weiters ist diese Vorrichtung nur fur 

pulverfdrmige, fein zerriebene oder hochstens fein zerstuckte Zutaten geeignet, 
wobei fur unterschiedliche KOrnungen. bzw.Stuckgrolien, auch unterschiedliche 
Lochungen der Streuvorrichtung vorgesehen werden mussen. Der Einsatzfur 
gro&stuckige, flussige und/oder cremeartige Zutaten ist nicht moglich. Das 
15 restlose Entleeren der aufgerissenen Blasen ist nur bei sehr trockenen 

feinstuckigen oder pulverformigen und fettlosen Zutaten gegeben welche nicht 
durch Adhasion an den Folienbandem festkleben. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe eine Vorrichtung und ein Verfahren zum 
20 Garnieren von Lebensmitteln der oben beschriebenen Art zu schaffen, die es 
ermoglichen, auch verschiedene Garnierzutaten oder Lebensmittel, welche 
unterschiedliche Konsistenz und/oder StuckgrdBe haben konnen, in geometrisch 
vorbestimmter Position direkt auf das Grundprodukt, auf eine Untertage 
(Forderband, Forderplatte), bzw. in eine Vorrichtung (Backvorrichtung, 
25 Glaciervorrichtung) abzulegen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass die Garnierzutaten 
genau in der selben geometrischen Anordnung wie sie auf dem Grundprodukt 
oder auf der Unterlage abgelegt, bzw. in eine Vorrichtung eingebracht, werden 
30 sollen, in Taschen zwischen zwei lebensmittelgerechten Folien eingeschweiSt 
sind. Diese Taschen sind in gleichen Abstanden hintereinander an einem lahgen, 
aus zwei parallel verbundenen Folienbandem, bestehendem Band vorgesehen. 



Das geometrisch vorbestimmte Ablegen der Zutaten auf dem Grundprodukt erfolgt 
durch das HeranfQhren der Taschen exakt Qber dem zu garnierenden 
Grundprodukt, das. mechanische Offnen der Taschen erfolgt.durch progressives 
AuseinanderreiBen der beiden Folien wahrend das Grundprodukt darunter 
synchron mit der Folien bewegung in gleicher Richtung wie die Deckfolie geradlinig 
fortbewegt wird. Durch obige Ablaufe fallen die Garnierzutaten auf das darunter 
synchron fortbewegte Grundprodukt und zwar in gleicher geometrischer 
Anordnung wie diese in der Tasche zwischen den Folien eingeschwei&t waren. 
Die Garnierzutaten sind vorzugsweise in den Taschen luftdicht eingeschweiBt, 
dabei kann in der Tasche ein mehr Oder weniger hohes Vakuum erzeugt werden 
was dazu beitragt den Inhalt in der abgelegten Position und Verteilung innerhalb 
der Tasche durch beidseitiges Anschraiegen der Folien an die 
dazwischenliegenden Zutaten festzuhalten. Die Erfindung schlieftt allerdings nicht 
aus, dass die Zutaten unter Luftausschluss in einer Lebensmittel-konservierenden 
Atmosphare eingeschweiftt sind. 

Um zu verhindern, dass Garnierzutaten durch Adhasion an einer der Folien, nach 
dem progressiven AufreiBen der Tasche, kleben blejben, werden beide 
Folienbander uber ein Kantenelement, in Bezug auf die Richtung der Zufuhrung 
der verschweiBten Bander, um einen Winkel moglichst nahe 360° umgelenkt um 
anschlieBend auf je einer abnehmbaren, motorisch angetriebenen Rolle 
aufgewickelt zu werden. Es ist dabei wichtig, dass der Umlenkradius der Kante 
uber welches die einzelnen Folien gezogen werden moglichst klein ist. 
Damit die Garnierzutaten aus der progressiv aufgerissenen Tasche geordnet auf 
das darunter synchron vorwarts bewegte Grundprodukt fallen, werden die 
Kantenelemente, Qber welche die zwei Folienbander des Taschenbandes gefuhrt 
werden, so angeordnet dass zuerst das untere Folienband abgezogen wird indem 
es Qber das entsprechende Kantenelement gefQhrt und umgelenkt wird wahrend 
die obere Folie horizontal oder leicht nach unten Oder nach oben geneigt 
weitergefQhrt wird um sie Qber das entsprechende zweite Kantenelement zu 
fQhren. 



4 



Urn die Arbeitsgange beim Austausch des entleerten Taschenbandes gegen ein 
neues Taschenband zu erteichtern, kann mindestens eines der Kantenelemente 
verschwenkbar oder beweglich gelagert sein um dadurcb das Einfuhren des . 
Taschenbandes bedienerfreundlich zu gestalten. Die beiden Aufwickelrollen fur 
5 die beiden Folienbander zusammen mit der Rolle auf welcher das Taschenband 
innerhalb des KOhlbehaiters aufgewickelt ist, konnen so gesteuert werden, dass 
nach Ablauf einer bestimmten Zeit nach der letzten Offnung einer Tasche, ohne 
dass die Offnung einer weiteren Tasche gefordert wird, diese durch Zuruckdrehen 
der Aufwickelrollen fur die Folien und der Rolle des Taschenbandes im 
10 Kuhlbehaiter, ins Innere des Kuhlbehalters zuruckbefordert wird wo sie bis zur 
nachsten Anfrage konserviert bleibt; naturlich ist in diesem Fall auch die Rolle auf 
welche das Tachenband aufgewickelt ist durch einen Motor angetrieben. 

Das Taschenband kann z.B. uber dem Aufreifimechanismus in balgartiger 
15 Stapelform innerhalb eines gekuhlten Behalters gelagert werden; die Erfindung 
schlieSt nicht aus dass, eventueli innerhalb des selben Kuhlbehalters, zwei oder 
mehrere Taschenbander mit gegebenenfalls Unterschiedlichen Garnierzutaten als 
Stapel z.B. ubereinander gelagert sind, die Vorrichtung ist in einem solchen Fall 
mit den entsprechenden gesonderten AufreiRmechanismen ausgestattet welche, 
20 in Bezug auf die Fortbewegung des Grundproduktes, hintereinander angeordnet 
sind. 

Es wird weiters nicht ausgeschlossen, dass das Gamieren des selben 
Grundproduktes durch mehr als ein Taschenband erfolgt. 
Diese Aufbewahrung der Taschenbander und die entsprechende 
25 Entleerungsvorrichtung ermoglichen es, dass der Tascheninhalt bis unmittelbar 
vor der Entleerung der Taschen unter idealen Bedingungen konserviert werden 
kann. 

Erfindungsgemaii kann in einer Tasche eine einzige Art von Garnierzutaten 
enthalten sein, es konnen aber in der selben Tasche auch unterschiedliche 
30 Garnierzutaten enthalten sein und auf der Taschenflache in einer bestimmten 
geometrischen Anordnung verteilt sein. Weiter besteht auch die Moglichkeit 
innerhalb von zwei oder mehreren nacheinander am Taschenband angebrdneten 



Taschen unterschiedliche Garnierzutaten vorzusehen welche in entsprechenden 
Garniervorgangen uber das selbe Grundprodukt abgelegt werden; in diesem Fall 
muss naturlich das Grundprodukt fiir jeden Garniervorgang wieder in die 
Garnierposition rGckgefuhrt werden Oder es wird die AufreiBvorrichtung dem 
5 Grundprodukt nachgefQhrt um nach dem Garnierzyklus wieder in die 
Ausgangsposition ruckgefuhrt zu werden. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung erfordert auch far pulverformige, fur fein 
zerriebene und/oder fur kleinstuckige Zutaten keine zusatzliche Streuvorrichtung; 

10 eine solche kann eventuell bei der Abfullung der Taschen eingesetzt werden. Bei 
der Abfullung der Taschen muss naturlich auch auf die geometrische Anordnung 
der Zutaten, insbesondere der groBsttickigen Zutaten, geachtet werden. Naturlich 
muss die Form der Taschen, der Form der zu garnierenden Oberflache des 
Grundproduktes entsprechen; z.B. werden die Taschen fur das Garnieren von 

15 runden Pizzas, von runden Fladen Oder von Torten, rund sein und einen etwas 
kleineren Durchmesser als das Grundprodukt aufweisen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ermoglicht es Zutaten sehr unterschiedlicher 
Konsistenz und/oder Form und/oder GrOBe als Garnierung auf ein Grundprodukt 

20 aufzubringen nachdem die Taschen in welchen diese herangefuhrt werden 
progressiv Qber die gesamte Flache aufgerissen werden so dass sich auch 
eventuelle Rand- und Eckbereiche restlos entleeren konnen. Das Umlenken der 
einzelnen auseinandergerissenen Folien welche das Taschenband bilden uber 
eine Kante mit mOglichst kleinem Durchmesser und um einen mdglichst groBen 

25 Winkel garantiert das sich Loslosen der Zutaten von den Folien wodurch sich der 
Einsatz von weiteren Mechanismen wie Auspresswalzen, Bursten und/oder 
Vibratoren erubrigt. 

Das Taschenband bietet sich weiters an in Stapelform nach Art eines 
30 Endlosformates gelagert zu werden, wobei eine Schicht des Stapels eventuell von 
einer einzigen Tasche eingenommen wird und die Bereiche der doppelten Folie 
des Bandes zwischen den Taschen als leicht flexibles Band den Faltbereich 



6 



seitlich der Taschen einnehmen. Es wird jedoch nicht ausgeschlossen, dass eine 
Schicht des Stapels von mehreren Taschen eingenommen werden, sowie dass 
das Taschenband in Rollenform gelagert wird. 

5 ErfindungsgemaS erfolgt die ZufQhrung des Taschenbandes an die 

AufreiBvorrichtung Qber die motorisch synchron angetriebenen Aufwickelrollen fUr 
die einzelnen Folienbander welche das Taschenband bilden. 
Um das AufreiBen deF Tasche durch das progressive AuseinanderreiSen der 
verschweiBten Folienbander zu erleichtern wird der SchweiBrand an der Stelle wo 

10 das AuseinanderreiSen beginnt in Richtung gegen die AufreiBbewegung verjGngt. 
Dadurch wird verhindert, dass plotzlich ein groBerer Bereich auseinandergerissen 
werden muss, was zu hOheren Belastungen, zu unerwunschten Verformungen 
und UnregelmaBigkeiten in der ZufQhrung fDhren wOrde. Die Verjungung des 
SchweiBrandes hingegen ermoglicht ein graduelles Ansteigen der Belastung und 

15 somit eine problemlose regelmaBige und kontollierbare ZufQhrung des 
Taschenbandes. 

Nachdem die ZufOhrgeschwindigkeit der Taschen mit den Garnierzutaten mit der 
Fortbewegung des Grundproduktes Qbereinstimmen muss um so dadurch eine 

20 vorgegebene geometrische Anordnung der Zutaten auf der Oberflache des 

Grundproduktes zu erzielen, kann das Taschenband mit bekannten Mitteln (z.B. 
Lochrander) versehen sein welche eine Fortbewegung ohne Schlupf ermdglichen, 
oder mit z.B. optisch, magnetisch oder elektronisch lesbaren Marken versehen 
sein welche den Takt und/oder die Geschwindigkeit des Vorschubes des 

25 Grundproduktes bestimmen. 

ErfindungsgemaB bietet sich weiters die M6glichkeit an fOr Grundprodukte welche 
quadratische oder rechteckige, eventuell in Langsrichtung auch endlose Form, 
haben die AufreiBgeschwindigkeit der Taschen in Bezug auf die Fortbewegung 
30 des darunterliegenden Grundproduktes zu beschleunigen oder zu verlangsamen 
was eine Streuung, bzw. Verdichtung, der Garnierzutaten auf der 
Produktoberfiache zur Folge hat. 
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Die Erfindung schlieBt nicht aus, dass durch das oben beschriebene Verfahren 
auch Zutaten, Halb- oder Fertigprodukte auf eine Unteriage (z.B. Transportmittel) 
Oder in eine Vorrichtung prazise positioniert ab-, bzw. eingelegt, werden. 

5 Gem3B einer Weiterentwicklung des Erfindungsgedankens kann das Produkt fur 
das Garnieren eines Grundproduktes, bzw. fur die Ablage gemaB einer 
vorgegebenen geometrischen Anordnung auf einem Transportband oder auf die 
Flache einer Vorrichtung oder einer Anlage fur die Weiterverarbeitung des 
Produktes, zwischen zwei Folien eingeschweiBt sein welche eine einzelne Tasche 

10 bilden ohne zusammen mit weiteren Taschen ein Taschenband zu bilden. In 
diesem Fall ist es m6glich die einzelnen Magazine oder eventuell gekuhlten 
Behalter, unabhangig von der Stlickzahl der noch anwesenden Taschen, 
nachzufullen. NatQrlich kann die AufreiBvorrichtung welche mit einzelnen, nicht zu 
einem Taschenband verbundenen Taschen, beschickt wird nach dem selben 

15 bereits beschriebenen Prinzip arbeiten. Vorteilhafterweise ist jedoch in diesem Fall 
der AufreiBmechanismus mit einem spezifischen Beschickungsmechanismus 
ausgestattet oder wird dieser z.B. durch herunterfallende oder -gleitende Taschen 
beschickt. Urn das AufreiBen dieser Einzeltaschen, bzw. das Ergreifen der Folien 
durch die Aufwickelrollen zu ermoglichen, weisen die Folien welche die einzelnen 
20 Taschen bilden mindest an der Seite wo das AufreiBen beginnt z.B. 

unterschiedliche Lange auf und sind so lang, dass sie, z.B. wie ein Fotofilm, von je 
einer Aufwickelrolle selbsttatig erfasst werden. Die Einzeltaschen konnen in, nach 
dem Inhalt getrennten, Ladebehaitern bereitstehen aus welchen sie je einem, dem 
jeweiligen Ladebehaiterzugeordneten, AufreiBmechanismus zugefQhrt werden 
25 oder aus welchen sie einem einzigen gemeinsamen AufreiBmechanismus 
zugefuhrt werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines, in den beigelegten Zeichnungen 
schematisch dargestellten, vorzuziehenden Ausfuhrungsbeispieles einer 
30 erfindungsgemSBen Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln naher erklart, 
dabei erfullen die Zeichnungen lediglich erkiarenden nicht begrenzenden Zweck. 
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Die Fig. 1 zeigt in Seitenansicht eine erfindungsgemafce Vorrichtung zum 
Garnieren von Pizzas, von runden Fladen oder von Torten mit zwei nacheinander 
angeordneten AufreiBvorrichtungen fur zwei Taschenbandern welche in 
Stapelform ubereinander innerhalb eines einzigen KUhlbehalters untergebracht 
sind; der KuhlbehSlter ist im Schnitt dargestellt. 

Die Fig. 2 zeigt einen der in Fig. 1 dargestellten AufreiBmechanismen in 
vergrolJertem MaRstab wahrend des Aufrei&ens einer Tasche und mit einer 
darunter vorbeigefQhrten Pizza auf deren Oberflache die Garnierzutaten abgelegt 
werden. 

Die Fig. 3 zeigt in Draufsicht einen Teil eines Tachenbandes fUr die in Fig. 1 
dargestellte Vorrichtung mit den eingeschweiftten Garnierzutaten 
(Wurstscheiben). 

Die Fig. 4 zeigt in schematischer Seitenansicht einen AufreiBmechanismus mit 
einem der Kantenelemente in nach unten geschwenkter Position urn das 
Einfuhren des Anfangs des Taschenbandes zu erleichtern. 

Die Fig. 4a zeigt in Seitenansicht den selben in Fig. 4 dargestellten 
AufreilJmechanismus mit dem schwenkbar gelagerten Kantenelement in 
Arbeitsstellung wahrend dem AufreifJen einer Tasche. 

Ein Taschenband 1 , welches aus zwei Folienbandern aus 
nahrungsmittelfreundlichem Kunststoff besteht zwischen welchen in 
hintereinander auf Abstand angeordneten taschenffirmigen Bereichen 1a 
Garnierzutaten (1d) eingeschweilit sind, ist in Stapelform 1x, in der Weise eines 
Endlosformates, innerhalb eines eventuell gekOhlten Behalters 10 gelagert (Fig. 
1). Clber diesem Stapel 1x ist ein zweiter Stapel 1y eines Taschenbandes 1 in 
dessen Taschen 1a gleiche Oder unterschiedliche Garnierzutaten eingeschweilit 
sind untergebracht. 



Unterhalb des KQhlbehalters 1 0 sind fur jedes der Taschenbander 1 
AufreiSmechanismen 4 vorgesehen welche, in Bezug auf die horizontale 
Fortbewegung_2a der auf einer Auflage 3 abgelegten Pizza. 2,. hintereinander 
angeordnet sind. 

Der AufreiBmechanismus 4 (Fig. 2) weistje eine Aufwickelrolle 4a, 4b fQr die 
beiden Folienbander 1u, 1s welche das Taschenband 1 bilden, auf. Diese 
Aufwickelrolfen 4a, 4b sind mit gleicher Drehzahl, vorzugsweise Qber einen 
einzigen- Motor mit gleicher Drehrichtung 4r, 4s angetrieben. Das Taschenband 1 
wird vom Stapel 1x Qber die FQhrungsrollen 7 vom KQhlbehalter 10 entnommen 
indem es seitlich am Stapel 1x nach unten gefuhrt 1e wird und Qber mehrere 
FUhrungsrdllen 5 in die AufreiSvorrichtung 4 eingefQhrt 1e wird. Nach der letzten 
FOhrungsrolle 5 wird das Taschenband 1 nach unten geneigt oder auch horizontal 
oder leicht nach oben geneigt Qber ein erstes Kantenelement 4c gefuhrt und das 
untere Folienband 1u Qber dessen Kante in einem Winkel von moglichst nahe 
360° umgelenkt 1f und Qber die FQhrungsrollen 6u zur entsprechenden 
Aufwickelrolle 4a gefQhrt. Das obere Folienband 1s hingegen wird in einigem 
Abstand vom ersten Kantenelement 4c uberdas Kantenelement 4d urn einen 
Winkel von moglichst nahe 360° umgelenkt 1g und Qber die entsprechenden 
FQhrungsrollen 6s der entsprechenden Aufwickelrolle 4b zugeleitet 1h. Das 
progressive AufreiBen der Taschen 1a geschieht also durch Auseinanderreilien 
der, das Taschenband 1 bildenden, verschweiSten 1b Folienbander 1u, 1s. Um 
das AufreiBen der Taschen 1a zu erleichtern und die entsprechenden Belastungen 
zu reduzieren ist der SchweiBrand an dem, in Vorschubrichtung 1e des 
Taschenbandes 1, vorne liegenden Bereich 1c verjQngt. 

Die Bewegung 1e des Taschenbandes 1 lauft wahrend der Garnierung der Pizza 2 
synchron und mit der selben Geschwindigkeit ab wie die Vorwartsbewegung 2a 
der Pizza 2, dadurch nehmen die auf die Oberflache der Pizza 2 fallenden Zutaten 
1d aus der progressiv aufgerissenen Tasche 1a in der selben geometrischen 
Anordnung auf die Pizza 2 wie diese in der Tasche angeordnet waren. Das 
LoslSsen der Zutaten 1d welche eventuell an den Folienbandern 1u, 1s haften, 
wird durch die spitzwinklige Umlenkung 1f, 1g der Folienbander um die 
Kantenetemente 4c, 4d erreicht. 
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An den entsprechenden Aufwickelrollen 4a, 4b konnen Spulrdhren verdrehfest 
aufgeschoben sein anwelchen die jeweiligen Enden der Folienbander 1u, 1s 
befestigt sind um durch die Drehung 4r, 4s die Folienbander 1 u, 1s aufzuspulen 
und nach dem AufreiRen der letzten Tasche 1a eines Taschenbandes 1 
5 entnommen werden zu konnen. 

Um den Synchronismus zwischen der Bewegung 1e des Taschenbandes 1 und 
der Vorwartsbewegung 2a der Pizza 2 zu realisieren, kann das Taschenband 1 mit 
z.B. optisch oder magnetisch erkennbaren Marken versehen sein welche den Takt 
und/oder die Geschwindigkeit der Vorwartsbewegung 2a der Pizza 2 vorgeben. 

10 Dieser Synchronismus ist eventuell nur wahrend der AufreilJfase wichtig wenn auf 
der Oberflache des Gruridproduktes die Ablage der Zutaten 1d mit der selben 
Geometrie erfolgen soil wie diese in der Tasche 1a vorgegeben ist. 
Bei Grundprodukten mit quadratischer, rechteckiger oder endloser Form kann die 
Geschwindigkeit der Vorwartsbewegung 2a bezuglich der Bewegung 1e des 

15 Taschenbandes 1 auch unterschiedlich sein wodurch eine grofiere Streuung, bzw. 
eine Verdichtung, der Zutaten auf der Oberflache des Grundproduktes erreicht 
werden kann. 

Die Erfindung schliedt nicht aus, dass die Stapel 1x, 1y, anstatt mit horizontaler 
Schichtung, mit vertikaler Schichtung oder in Rollenform abgelegt sein kdnnen, 
20 weiters konnen die einzelnen Schichtungen eine oder auch mehrere Taschen 
umfassen. 

ErfindungsgemaiJ kennen in einem selben Behaiter 10 auch mehrere Stapel 1x, 
1y von Taschenbandern 1 untergebracht sein. 

25 Das Einfadeln des Anfangs des Taschenbandes 1 mit Taschen 1a in den 

AufreiBmechanismus wird erfindungsgemaR erleichtert indem mindestens eines 
der Kantenelemente 4c, 4d verstellbar, z.B. an einem schwenkbar gelagertem 4f 
Arm 4e, befestigt ist (Fig. 4, 4a), dabei wird eine andersartige bewegliche 
Lagerung fur eines oder beide Kantenelemente 4c, 4d nicht ausgeschlossen. Das 

30 Einfadeln des Taschenbandes erfolgt von oben in Richtung 1 e indem der Anfang 
des neuen Taschenbandes frei nach unten hangend, einseitig an den 
Fiihrungsrollen 5 anliegend, eingefQhrt wird. Die beiden das Taschenband 1 
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bildenden Folienbander 1s, 1u hangen beim EinfSdeln des Taschenbandes 1 frei 
zwischen dem feststehenden Kantenelement 4d und dem urn die Schwenkachse 
4f schwenkbar 4g gelagerten Kantenelement 4c welches in nach unten 
geschwenkter Position des Armes 4e vom Kantenelement 4d distanziert ist, nach 
unten. Der Abstand zwischen den Kantenelementen 4c, 4d erleichtert das 
Durchziehen der Folienbander 1s, 1u (Fig. 4). AnschlieBend wird das Folienband 
1s uber das Kantenelement 4d gefilhrt urn mit dem Bandanfang an der 
Aufwickelrolle 4b, bzw. an einem daran abziehbar aufgeschobenen RohrstQck, 
befestigt zu werden. Das zweite Folienband 1u hingegen wird Qber das 
Kantenelement 4c gefuhrt wobei dieses in hochgeschwenkter Position (Fig. 4a) 
gehalten wird und mit dem Bandanfang an der Aufwickelrolle 4a, bzw. an einem 
daran abziehbar aufgeschobenen RohrstQck befestigt wird. Durch die 
Aufwickelbewegung 4r der Aufwickelrolle 4a wird der schwenkbare 4g Arm 4e in 
hochgeschwenkter, durch einen Anschlag definierten, Position gehalten. Dies 
geschieht durch die auf das Filmband 1u wirkende Zugkraft und dadurch, dass die 
Schwenkachse 4f des Arms 4e unterhalb der Wirkungslinie der auf das 
Folienband 1 u wirkende Zugkraft liegt. 

Die Zutaten 1d innerhalb einer Tasche 1a konnen gleichartig und/oder gleicher 
StQckgroUe oder verschiedenartig und/oder unterschiedlicher StuckgroBe sein, 
weiters konnen samtliche Taschen 1a eines Taschenbandes gleichen Inhalt 
aufweisen oderauch, in derselben Reihenfolge iiberzwei oderauch mehrere 
Taschen 1a unterschiedlichen Inhalt aufweisen wobei, falls diese Inhalte auf das 
selbe Grundprodukt aufzubringen sind, das Grundprodukt unter dem selben 
AufreiSmechanismus 4 entsprechend oft riickgefuhrt werden muss urn wiederholt 
mit den entsprechenden Zutaten belegt zu werden. 
Um eine unterschiedliche Kombination von Garnierungen an der selben 
Produktionslinie durchfuhren zu konnen werden, eventuell fur jede Garnierzutat, 
spezifische TaschenbSnder 1 vorgesehen deren AufreiBmechanismen 4 
hintereinander angeordnet sind; wird eine Garnierzutat nicht gewunscht so wird 
der entsprechende AufreiSmechanismus nicht betatigt und das Grundprodukt 
darunter weiterbewegt. 
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PATENTANSPROCHE 

1 . Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln, wobei die Garnierzutaten. in 
Taschen oder Taschenbandern (1) zwischen zwei Folienbandern (1u, 1s) 
eingeschweiftt dem Grundprodukt (2) zugefuhrt werden und indem diese 
Taschen Qber dem Grundprodukt (2) durch Auseinanderreitten der 
Folienbander (1u, 1s) entleert werden, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Auseinanderreiften der Folienbander (1u, 1s) Qber, gemaU der 
Zufiihrrichtung (1e) des Taschenbandes (1), hintereinander durchgeftihrte 
spitzwinkelige Umlenkung (1f, 1g) um einen Winkel mOglichst nahe 360° 
zuerst des unteren Folienbandes (1 u) und darauf des oberen Folienbandes 
(1s) erfolgt, dass diese Umlenkung hintereinander langs einer horizontalen 
Linie oder nur leicht von einer solchen abweichenden nach oben oder nach 
unten geneigten Linie erfolgt und dass die selbe geometrische Position der 
Zutaten (1d) innerhalb der Tasche (1a) wie ein Abdruck auf der Oberflache 
des Grundproduktes oder einer Unterlage rekonstruiert wird. 

2. Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemafc AnsprUch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass durch das Variieren der Zufuhrbewegung (1e) des 
Taschenbandes (1) in Bezug auf.die Vorwartsbewegung (2a) des 
Grundproduktes (2), oder auch umgekehrt, bei gleichmaBiger Verteilung 
der Zutaten (1d) innerhalb der Taschen (1a) und im Fall einer 
quadratischen, rechteckigen oder endlosen Form des Grundproduktes, 
diese Zutaten (1d) auf der Oberflache des Grundproduktes in Richtung 
dessen Vorwartsbewegung (2a) gestreut. verdichtet oder mit varjirender 
Dichte abgelegt werden. 

3. Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemaft Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Aufbringen unterschiedlicher Garnierzutaten (1d) 
auf die Oberflache eines selben Grundproduktes (2) durch das 
EinschweilSen samtlicher Garnierzutaten in die selbe Tasche (1a) und 
deren Entleerung erfolgt. 



Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Aufbringen unterschiedlicher Garnierzutaten (1d) 
auf die Oberflache eines selben Grundproduktes (2) durch das 
EinschweiBen der unterschiedlichen Garnierzutaten, bzw. 
Garnierzutatengruppen, in gesonderte hintereinander am Taschenband (1) 
angeordnete Taschen (1a) und deren Entleerung uber den selben 
AufreiBmechanismus (4) erfolgt 

Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Aufbringen unterschiedlicher Garnierzutaten (1d) 
auf die Oberflache eines selben Grundproduktes durch das EinschweiBen 
der unterschiedlichen Garnierzutaten, bzw. Garnierzutatengruppen, in 
Taschen (1a) verschiedener Taschenbander (1) und deren Entleerung 
hintereinander an entsprechenden AufreiBmechanismen (4) erfolgt. 

Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass nach Ablauf einer bestimmten Zeit ab dem AufreiBen 
einer Tasche des Taschenbandes (1) ohne dass eine nachste Tasche 
aufgerissen wurde, die Rolle des Taschenbandes im Kuhlbehalter und die 
Aufwickelrollen des AufreiBmechanismus (4) zuruckgedreht werden bis 
sich die letzte nicht aufgerissene Tasche innerhalb des Kuhlbehalters 
befindet. 

Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die einzelnen, Garnierzutaten(ld) enthaltenden, 
Taschen in einzelnen Lademagazinen enthalten sind von wo sie jeweils 
einem dem Lademagazin zugeordneten AufreiBmechanismus (4) zugefQhrt 
werden oder dass die einzelnen Taschen aus den verschiedenen 
Lademagazinen einem einzigen AufreiBmechanismus (4) zugefQhrt 
werden. 
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8. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB dem in den 
AnsprQchen 1 bis 7 angefuhrten Verfahren, bestehend aus einem Behalter 
(10). fur die Aufbewahrung eines Taschenbandes (1) aus welchem dieses 
einem AufreiSmechanismus (4) zugefuhrt (1e) wird indem die beiden, das 
Taschenband (1) bildenden, Folienbander (1f, 1g) auf getrennt 
angeordneten Aufwickelrollen (4a, 4b) aufgewickelt (4r, 4s) werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass vor den Aufwickelrollen je ein 
Kantenelement (4c, 4d) vorgesehen ist Ober dessen Kante mit maglichst 
kleinem Radius das jeweilige Foiienband (1u, 1s) von der Zufuhrbahn unter 
Bildung eines Winkels von moglichst nahe 360° umgelenkt (1f, 1g) wird und 
dass diese Kantenelemente (4c, 4d) zueinander beabstandet gemafi einer 
horizontalen Linie oder einer dazu leicht nach oben oder nach unten 
geneigten Linie angeordnet sind. 

9. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein oder beide Kantenelemente (4d, 4c) schwenkbar 
(4g) oder verschiebbar gelagert sind urn, in Abwesenheit der Folienbander 
(1u, 1s) eine Distanzierung zwischen den Kantenelementen zu bewirken 
urn das Einfadeln der Folienbander zu erleichtern und dass die Zugkraft 
welche auf die Folienbander (4d, 4c) wahrend des Aufwickelns (4r, 4s) auf 
die entsprechenden Aufwickelrollen wirkt, die Beibehaltung der 
Arbeitsposition der Kantenelemente bewirkt. 

10. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaS Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest wahrend dem progressiven Aufreiften der 
Taschen (1a) die Zufuhrbewegung (1e) des Taschenbandes (1) mit der 
Vorwartsbewegung (2a) des Grundproduktes (2) synchron abiauft und 
gegebenenfalls durch, langs dem Taschenband (1) vorgesehene z.B. 
optisch oder magnetisch lesbare Marken, eine der beiden Bewegungen 
(1e, 2a) bezuglich der anderen Bewegung gesteuert wird. 
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1 1 . Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemall Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Grundprodukt (2) zwecks eines wiederholten 
Durchlaufs (2a) unter der selben AufreiBvorrichtung (4) in einen Bereich vor 
der AufreiBvorrichtung (4) ruckgeftlhrt wird urn wahrend der folgenden 
neuerlichen Vorwartsbewegung (2a) wiederholt unter der gleichen 
AufreiBvorrichtung garniert zu werden. 

12. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwecks eines wiederholten Garnierens des 
Grundproduktes.(2) unter der selben AufreiBvorrichtung (4) diese dem 
Grundprodukt (2) in Richtung dessen Vorwartsbewegung (2a) nachgefuhrt 
wird und darauf in die Ausgangsposition der ersten Gamierphase 
rUckgefuhrt wird. 

13. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Falle von Grundprodukten quadratischer, 
rechteckiger Oder endloser Form, zwecks gestreuter, bzw. verdichteter 
Ablage der Garnierzutaten auf der Oberflache des Grundproduktes, die 
Geschwindigkeit der Zufuhrbewegung (1e) des Taschenbandes (1) 
bezQglich der Geschwindigkeit der Vorwartsbewegung (2a) des 
Grundproduktes variiert werden und dass diese Variation durch, langs dem 
Taschenband (1) vorgesehenen, z.B. optisch oder magnetisch lesbare 
Marken vorgegeben ist. 

14. Vorrichtung zum Garnieren von Lebensmitteln gemaB Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die SchweiSnaht (1b) durch welche die Zutaten (1d) 
zwischen den, das Taschenband (1) bildenden, Folienbandern (1u, 1s) 
eingeschweiBt sind sich, gemaB der Langsachse des Taschenbandes (1) 
in Richtung Zufuhrbewegung (1e), in verjungter Ausformung (1c) erstreckt 
und dass die Zutaten (1d) zwischen den Folienbandern (1u, 1s) durch 
Adhasion und/oder durch ein mehr oder weniger hohes Vakuum in ihrer 
vorgegebenen Position festgehalten werden. 



ZUSAMMENFASSUNG 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Garnieren von Lebensmitteln, 
wobei die Garnierzutaten in Taschen oder Taschenbandern (1), zwischen zwei 
FolienbSndern (1u, 1s) eingeschweiSt, dem Grundprodukt (2) zugefuhrt werden 
und indem diese Taschen uber dem Grundprodukt (2) durch AuseinanderreiSen 
der Folienbander (1u, 1s) entleert werden; dabei werden die Folienbander Qber, 
gemafc der Zufuhrrichtung (1e) des Taschenbandes (1), hintereinander 
durchgefuhrte spitzwinklige Umlenkung (1f, 1g) um einen Winkel moglichst nahe 
360° zuerst des unteren Folienbandes (1u) und darauf des oberen Folienbandes 
(1s) auseinandergerissen; diese Umlenkung erfolgt hintereinander langs einer 
horizontalen oder einer nur leicht davon abweichenden Linie wodurch die selbe 
geometrische Position der Zutaten (1d) innerhalb der Tasche (1a) wie ein Abdruck 
auf der Oberflache des Grundproduktes (2) oder einer Untertage rekonstruiert 
wird. 



